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Unternehmen

Firmensitz in Pfaffenhofen a.d.
[Im, 50 km nordlich von Minchen

140 Mitarbeiter

Mehr als 1000 Kunden aus
Pharma, Food und Chemie

In mehr als 50 Landern geliefert

Qualitatsmanagement
EN ISO 9001:2015
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Als kompetenter Partner im sicheren Schiittgut-Handling steht unser
Familienunternehmen flr passgenaue und effiziente Losungen.




Dipl. Ing. Verfahrenstechnik

Mehr als 30 Jahre Erfahrung,
bei unterschiedlichen
Lieferanten fir
verfahrenstechnische
Maschinen und Apparate .
Dabei stand immer die
Nahrungsmittel,
pharmazeutische und
chemische Industrie im Fokus
des Handelns

Vergleich Saug- und
Druckforderung
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€ Ein Vakuum wird erzeugt, um Material durch ein Rohrsystem
zu ziehen.

@ Die Luft stromt von der Atmosphare in das Fordersystem,
transportiert das Material und wird durch einen Filter von der
Fordereinheit getrennt.

Funktionsweise
Saugforderer

€ Systeme mit mehreren Aufnahmepunkten, wie z. B. bei der
Entleerung von Silos.

Forderstrecke Abscheider

Produktaufgabe '

Druckforderung
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Geblase/Verdichter Produktaustritt




@ Druckluft wird verwendet, um das Material durch ein
Rohrsystem zu drucken.

€ Das Material wird an einem Punkt in das System eingeflhrt
und unter Druck an den Zielort transportiert.

Funktionsweise

Druckforderer
@ Einpunkt- zu- Mehrpunkt- Systeme, wie bei der Beflllung von
Silos oder Produktionslinien

Zyklone Silo

Empfangsgerate

Druckforder




Abscheider mit grol3er Abscheider mit kleiner
Filterflache Filterflache

Empfangsgerate
Saugforder

Sendegerate
Saugforderung
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Forderleitungen

Ausfiihrungsvarianten
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Deckel

Filter

Filtereinheit
Vakuumventil
Abreinigungsventil
Produkteintrittsklappe
Abscheider

Produktaustrittsklappe



1-10 pg/m3

10-100 pg/m?

OEB  (Dccupational OEL  (Occupational .) HECHT “

Exposure Band) Exposure Limit) technologie

€ Empire State Building
@ \olumen: ca.1.050.000 m3

Containment @ Zucker Stick: ca. 4 g (4.000.000 pg)
Beispiel

@ Das entspricht einer Konzentration: | h\g
3,81 pg/ms3

@ > OEB 4 (OEL 1- 10ug/m?




Containment

Beispiel

Reinigung

WIP / CIP

Waschen und Reinigen
¢ Keine Totraume

¢ Filterreinigung im eingebauten
Zustand moglich

¢ Glatte Oberflachen
¢ Einfache Handhabung

+ Auswahl der geeigneten
Reinigungsmedien

* System sollte auch zu Trocknen sein




Anwendungsbeispiele

Beispiel
Druckforderung
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Beispiel Saugforderung
Pharma

Beispiel Saugforderung
Knochenzement




@ Sehr flexible Technologie zum Transport von unterschiedlichen
SchittgUtern

@ Produktschonend
@ In vielen Anwendungen / Branchen einsetzbar
€ \Wichtig bei der Auslegung:
€ Produktparameter (Dichte, Form, ...)
@ Gegebenheiten vor Ort ( Forderlangen, Forderhéhen)

€ Reinigungsanforderungen
@ Auswahl in Abhangigkeiten von den Rahmenbedingungen

@ Bei der richtigen Anwendung geringe Entmischung




