REEL Moller GmbH

IntelligentFlow
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Expert in Pneumatic Materials Handling & Storage Technology since 1934
L

” Wer ist REEL Moller

“> Gegrundet 1934, bekannt unter dem Namen “Johannes Moller Hamburg”
#> Seit 2021 Mitglied der REEL International Group

> 55 Mitarbeiter

#2> Mehr als 8.000 Referenzen weltweit

“MOLLER® Technologie” - Pneumatische Férder- und Silosysteme




Unser Business— SchwerpunktmaRig DSIVY

Thermische Abfallverwertung

Fossil befeuerte Kraftwerke

T i 3 5 - 2 Zement-Kalk-Gips-Industie
Aluminiumerzeugung :

m Pneumatische Fordertechnik




Pneumatische Silotechnik DSIVY

Komponenten fur das Schuttguthandling




» Was ist IntelligentFlow? DSIVY

L d

IntelligentFlow ist ein Regelungssystem, dass die
Verteilung und die eingesetzte Menge des
Gasmassenstroms kontinuierlich regelt, um die
DruckgefalRanlage jederzeit im optimalen Betriebspunkt
zu betreiben um damit eine hohst wirtschaftliche Férderung
zu gewabhrleisten.

IntelligentFlow

PO DruckgefaRforderanlagen — Férdergeschwindigkeit DSIVY
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M Druckgefaliforderanlagen — Stand der Technik

Flip-Flap Steuerung

DSIVY
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Was bedeutet Férderleitungsdruck?
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Druckgefaliforderanlagen — Stand der Technik

System comparrison
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LAST GENERATION SENSORS

IntelligentFlow

ENGINEERED FOR NEW AND EXISTING
PRESSURE VESSELS

BEST-IN-CLASS
REGULATING VALVES

Vergleichsmessung Flip Flap vs. IntelligentFlow

Vergleichsmessung, Aluminiumoxid
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SELF OPTIMIZING ALGORITHM

DSIVY



M IntelligentFlow — Ergebnisse der Foérderversuche DSIVY
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Hohe Flexibilitat

w IntelligentFlow — Praxis Beispiel DSIVY
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lange Forderzeit

5 unterschiedliche
Forderdistanzen

11 verschiedene
Schuttgutsorten




m IntelligentFlow — Praxis Beispiel
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Flip-Flap-System vs. IntelligentFlow
w IntelligentFlow — Praxis Beispiel

Flip-Flap-System vs. IntelligentFlow
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IntelligentFlow — Algorithmus zur Selbstoptimierung DSIVY
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Forderzyklus

Steuer- und Regelungssysteme fiir DruckgefaRanlagen DSIVY

== Flip Flap —

Steuerung

Einfache und bewerte
Technik

Kostenglinstige Steuerung
fur Druckgefale

Empfehlenswert bei gleichen
Schuttgutern/Sorten, gleichen
Férderdistanzen und
konstanter Luftversorgung.
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IntelligentFlow

@'““" CAC-System @'““’" IntelligentFlow
Forderluftregelung
. Effiziente Regelung der ) Effiziente Regelung der
DruckgefaBanlage fiihrt zu einer ¥ DruckgefaRanlage fiihrt zu einer
garantierten: garantierten:
v Energieeinsparung v Energieeinsparung
v Steigerung der Férderleistung v Steigerung der Forderleistung
v Verringerung der v Verringerung der
Fordergeschwindigkeit Fordergeschwindigkeit
v Erhéhung der v Erhéhung der
Betriebssicherheit Betriebssicherheit
+  Empfehlenswert bei + Intelligenter Algorithmus zur
unterschiedlichen Schiittgiitern kontinuierlichen
und/oder unterschiedlichen Selbstoptimierung Ihrer Anlage
Forderdistanzen und/oder +  Empfehlenswert bei
konstanter Luftversorgung. unterschiedlichen Schuttglitern,
und/oder unterschiedlichen
Forderdistanzen und variabler
Luftversorgung
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... DSIVY

Danke fur Ihre Aufmerksamkeit!

Fragen?

YANNIC FRANKE

Solution Sales Engineer

ALUMINIUM Division

BU MOLLER

Tel.: +49 4101 788-111 i
Mobil: +49 172 7778 382
yannic.franke@reel-moeller.com . fg,_
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